MONTAGEANLEITUNG
INJEKTIONSSYSTEM WIT-VM 250 ZUR
VERANKERUNG IM MAUERWERK

1. Montage mit Siebhiilse

Geeignet fir: Vollnegel Kclksondvolls'eme Hochloch-
ziegel, Kalk ine aus Leichtb
Hohlblocksteine aus Beton, P (nur mit Siebhol:
WIT-SH 18/95).

1. Lochsteinmauerwerk: Bohrloch im Bohrverfahren
,,Drehbohren” herstellen.

Vollsteinmauerwerk: Bohrloch im Bohrverfahren
,Hammerbohren” herstellen.

Bohrerdurchmesser und Bohrlochtiefe beachten.

2. Bohrloch reinigen (2 x ausblasen/2 x ausbirsten/2 x aus-
blasen]

b

Lis n

ist wenn die Birste den
erforderhchen Birstendurchmesser unterschreitet. Erforderli-
che Biirsten siehe Tabelle 1.

Achtung: Ungeniigende Bohrlochreinigung
vermindert Tragfahigkeit!

3. Siebhiilse biindig in den tragenden Verankerungsgrund
einstecken.

4. Kartusche: Verschlusskappe cbschmuben Bel der
Schlauchfolienkartusche den Clip

aufschrauben.
Niemal her ohne Misch del

verwenden!
Kartusche (mit Statikmischer) in eine geeignete Auspress-
pistole einlegen. Bei jeder Arbeitsunterbrechung, die lénger
als die empfohlene Verarbeitungszeit (Tabelle 2) ist, und

bei jeder neuen Mértelkartusche ist der Statikmischer zu
erneuvern.

5. Vor der Anwendung eine ca. 10 cm (330 ml,
420 ml) bzw. 20 cm (Schlauchfolienkartusche
300 ml) lange Schnur (Mértelvorlauf) auspres-
sen, bis der Martel gleichméaBig grau gefarbt ist.
Mértelvorlauf nicht verwenden!

6. Verbundmértel vom Grund der Siebhiilse her vollsténdig
verfilllen.

Lochsteine:

WIT-SH 12/50 Filllmenge: 3 Teilstriche auf dem
Statikmischer = 6 mm aus der Kartusche 300 ml, 330 ml
oder 4 mm aus der Kartusche 420 ml.

WIT-SH 18/95 Filllmenge: 10 Teilstriche auf dem
Statikmischer = 20 mm aus der Kartusche 300 ml, 330 ml
oder 13 mm aus der Kartusche 420 ml.

Bei jedem Hub Statikmischer um einen Teilstrich auf dem
Mischer aus der Siebhilse ziehen.

Porenbeton nur in Verbindung mit WIT-SH 18/95.
Vollsteine: Siehe Tabelle 3, Fillmengen und Anzahl der
Befes'igun%em

onschlieﬁend unter

Ieuch!er Di zum Siebhil und eindriicken.

8. Aushartezeit des Verbundmor'els einhalten. Maximale Ver-

arbeitungszeiten und min. Aushértezeiten (siehe Tabelle 2).

9. Bauteil montieren, Montagedrehmoment aufbringen.

Max. Dret darf nicht ok t werden ?slehe

Tabelle 1).

1l. Montage ohne Siebhilse

Geeignet fiir: Vollziegel, Kalksandvollsteine, Vollstein aus

Beton, Vollstein aus Leichtbeton.

1 Vollsreinmauerwerk: Bohrloch im Bohrverfahren
Bohrerdurch un

hb

en”
Bohrlochhefe beachten.
2. Bohrloch reinigen (2 x ausblasen/2 x ausbirsten/2 x aus-
blasen).

Die Reini birste ist hen, wenn die Biirste den
erforderlichen Birstendurchmesser unterschreitet. Erforderli-
che Birsten siehe Tabelle 1.

3. Kartusche: Verschlusskappe abschrauben. Bei der
Schlcuchfo|ienkﬂr0uschen den C|ip clbschneid.en.

ohne Muschwendel verwenden'
Kartusche (mit )i resspistol
einlegen. Bei jeder Arbeltsunterbrechung, die {;nger als die
empfohlene Verarbeitungszeit (Tabelle 2) ist, und bei jeder
neuen Mértelkartusche ist der Statikmischer zu ernevern.

4. Vor der Anwendung eine ca. 10 cm (Ko-
axialkartusche 330 ml, 420 ml) bzw. 20 cm
(Schlauchfolienkartusche 300 ml) lange Schnur
(Mértelvorlauf) auspressen, bis der Mortel
gleichméBig grau geférbt ist. Mrtelvorlauf nicht
verwenden!

5. Verbundmértel vom Bohrlochgrund ousgehend einbringen
(ca. 2/3 des Bohrloches), siehe chelle

6.U Ibar anschlieBend unter
leichter Drehbewegung bis zum Bohrlochgrund eindriicken.
Die Vermértelung muss bis an die Oberfléche reichen. Wird
kein Mértel an der Oberfléche sichtbar, so ist die Ankerstan-
ge sofort zu ziehen und erneut Injektionsmértel zu injizieren.
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7. Aushartezeit des Verbundmartels einhalten. Maximale Tabelle 1: M und I llationsd (Porenb nur mit Siebhiilse WIT-SH 18/95)

Verarbeitungszeiten und min. Aushdrtezeiten (siehe Tabelle DUbel-Durchmesser WIT-AS small WITAS

2). Anker wéhrend der Aushértezeit nicht bewegen oder M6/50 M8/50 M8 M0 Tmiz

Selgs'e" ' M dreh b Kunststoff-Siebhilse Ohne |WIT-SH |[Ohne |WIT-SH [Ohne |WIT.SH [Ohne |WIT-SH [Ohne |WITSH

a auteil montieren, on'as';e rehmoment au ”"?e"h WIT-SH | 12/50 |WIT-SH |12/50 |WIT-SH [18/95 |WIT-SH [18/95 |WIT-SH |18/95

ax. lart nicl werden (siehe 1 o f, ll.g- [mm] 49 93

Tabelle 1 )~ Einbautiefe der e = [mm] | - 0 |- 0 |- o5 |- 5 |- %5

Mo“TAGEA"lEITu“G Bohrernenn-@ do=[mm] |8 12 10 12 10 18 12 18 14 18
ohne Siebhilse/
mit Siebhilse

INJEKTIONSSYSTEM WIT-VM 250 ZUR Bohrlochtiefe b2 [mm]_[55 100

VERANKERUNG IM GERISSENEN UND pegblmenldtion D3P0 To I To Ju Tw he o
Durchgangslochim | di % [mm] |7 9 9 2 14

UNGERISSENEN BETON, OPTION 1 gnzuschlieBenden

' Bauteil

1ll. Montage in Beton r:i""‘.':e'fe"s"'i'°:‘°"' Tios [Nm] |2

1. Bohrloch herstellen. Bohrerdurchmesser und Bohrlochtiefe =

beachten. -

Achtung: Vor der Reinigung muss im Bohrloch Diibel-Durchmesser 9 wirie

stehendes Wasser entfernt werden. _ _ M6 [me

2. Gerissener Beton: 4x mit dlfreier Druckluft 2 - T %hne WIT-SH [wir-sh 18/95 [Ohne wiT-sH [wit-sH 18/95

6 bur) ausblasen, 4x maschinell ausbiirsten, A e ot = Imm

4x mit dlfreier Druckluft (6 bar) ausblasen (M12 Einbautiefe der hioom = [mm]| - 95 - 95

und M]é bis zur Setznefe h,; <240 mm dirfen uuch mit —

der H werden T A auet Ax Bohrernenn-@ do=[mm] |14 18 14 8

hi |'| it Ax ohne Siebhilse/

mit Siebhilse

Ungerissener Beton M8 bis M'|6, bis zur Setz- riochiot hi2[mm] 100

tiefe h S 240 mm: 4x ausblasen/4x maschinell T B [y [mm] |15 B G B

Dopaieronnt Beror W30 bis 30 oder ab Durchgengrlochim [ &Slmml (7 g

Setztiefe h_ > 240 mm: 4x mit Slfreier Druckluft

(6 bar) ausblasen, 4x maschinell ausbiirsten, s [mm] 8-20 8-20

4x mit 6lfreier Druckluft (6 bar) ausblasen

Bei tiefen Bohrlchern sind Verléngerungen zu Max. Drehmoment [T, [Nm] |2

verwenden. er GroBe M8 muss der Redu- eim

ziersch r die Ausk ver

werden. N ler Bi Jurchmesser dbmm ist einzuhal Tabelle 2: Maximale Verarbei und le Aushértezeiten

ten und zu uberprufen (siehe Tabelle 4). clim o Mind — -

3. Die gewiinschte Setztiefe auf der Ankerstange markieren. Verankerungsgrund Trockener Feuchter Portenbeton

Die Ankerstange muss fett-, &l- und schmutzfrei sein. grund d |AAC

"‘, Kartusche: Bei der Schlauchfolion ~10°Cbis -6°C" 90 min 24h 48h N

Verschlusskappe abschrauben. Bel der Schlauchfolier ~5°Chis -1°C% 90 min 14h 28h N

fusche den ~-ip d e o X anre 0°Cbis +4°C? 45 min 7h 14h -

vorwendent ohne +5°C bis +9°C% 25 min 2h 4h 2h

! Yy - - - -

Kartusche (mit Statikmischer) in eine geeignete Wiirth i;g“g E's :;:‘,g,, 15 T ‘812 i ;gu e ig .

Auspresspistole einlegen. Bei jeder Arbeitsunterbrechung, T30°C bfs 347G " mn 25 mn 5 ui % o

die lénger als die empfohlene Verurbeltungszen (Tubelle 2) o bfs 307 > min, > min, . min, 5 foin,

ist, und bei jeder neuen Mérfelkartusche ist der Statik 35 E o 3 min_ 0 min 0 min 0 min

2U ernevern. >+40°C% 1.5 min 15 min 30 min 15 min

5. Vor der Anwendung eine ca. 10 cm (Ko- " Kartuschentemperatur: 2 +15°C  # Kartuschentemperatur: +5°C bis +25°C % Kartuschentemperatur: < +20°C

axialkartusche 330 ml, 420 ml) bzw. 20 cm
(Schlauchfolienkartusche 300 ml) lange Schnur
(Mértelvorlauf) auspressen, bis der Méortel

“ Gilt nicht fir Porenbeton, AAC 2 +5°C

Tabelle 3: Filllmengen und Anzahl der Befestigungen

Lagertemperatur: +5°C bis +25°C, kihl und trocken lagern.

gleichméBig grau geférbt ist. Mértelvorlauf nicht Diibel-Durchmesser Kartusche [Ankarskmge [Ankersmnga Innengewinde-
verwenden! WIT-AS small WIT-AS hiilse WIT-IG
6. Verbundmértel vom Bohrlochgrund hend einbri [me/50 [ms/50 [me [mio Tmiz [me  [ms |
(ca. 2/3 des Bohrloches). Langsames Zuriickziehen des Lochstein mit Siebhii

Smhkmlschers aus dem Bohrloch verhindert die Bildung Fillmenge Mértel [mm] 300 ml 6 6 20 20 20 20 20
von Lufteinschlissen. Bei Verankerungstiefen grsBer 190 (Skalierung auf Kartusche) 330ml__[6 s 20 20 20 20 20
mm passende Mischerverléngerung v verwenden Ab M20 420 ml 4 4 13 13 13 13 13
sind fiir die Horizontal- oder Uberkopfmontage Anzahl Bef / ca. 300 ml 16 16 5 5 5 5 5
Verfiillstutzen und Mischerverléngerungen zu Kartusche Sticck [330 ml 20 20 7 7 7 7 7
verwenden. &32()()0"!5|_-1159(JO:':‘1|, 330 ml= 190 mm; 420 ml 25 25 ) B B 5] B

7. Ankerstange mit leichten Drehbewegungen bis zur h n

I Setztiefe einfijk Die Ank muss fett-, Lod stein m“,_

8l und schmutzfrei sein. [Fs"klzh':u':‘gzxg:ﬂ“he) [mm] 300 ml 2 3 3 5 z 7 z

8. Die Vermdrtelung muss bis an die Oberfléche reichen. 9 330 ml 2 3 3 ) z z z
Tritt keine Masse nach Erreichen der Setztiefe heraus, ist die - 420 ml 2 2 2 4 5 5 5
Installation zu wiederholen. Bei der Uberkopfmontage ist die Q"“hl he / Stk 300ml 148 32 36 22 15 15 15
Ankerstange zu fixieren (z.B. Holzkeile). (3%'6":“?‘ ]90 mm; 330 ml = 190 tick 330 ml 60 40 46 28 20 20 20
9 Aushuﬂezelt des Verbundmorlels elnhalten Maximale 420 ml = 150 m 420 ml 76 50 58 35 25 25 25

und A hartezeiten siehe Vollstein mit Siebhil:
Tabelle 2. Anker wéhrend der Aushértezeit nicht bewegen Fiillmenge Mértel [mm] [300 ml 3 3 12 n 0 0 0
tlageerel'u§|Oen. ) M L . (Skalierung auf Kartusche) 330 ml 3 3 12 1 10 10 10
. Bautei

Max. Dreh darf nicht iberschritten werden (siehe Anzahl Bef 7 @ ::g:: §2 §2 2 To 171 ]71 TI
Tabelle 4). Kartusche stick [330ml 40 40 1 12 14 14 14
Haltbarkeitsdatum: (300 ml = 190 mm; 330 ml = 190 mm; 420ml |50 50 4 16 18 18 18
Siehe Aufdruck auf der Injektionsmértel-Kartusche
WITVM 250 Tabelle 4: M ge- und Installationsd.
¥"°L"P°';'k‘f:"ﬂ ""93':;5'(':";’:'2‘3"5 c DibelgréBe M8__[M10_[M12 |[M16 |M20 [M24 [M27 |[M30

rocken und kUt lagern, 'S g Verankerungstiefe hetmn = [mm]_| 60 60 70 80 90 96 108 [120
Weitere Infos unter: hetmax = [mm] | 160 200 240 320 400 480 540 600
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG Bohrernenn-@ do = [mm] 10 12 14 18 24 28 32 35
Reinhold-Wirth-StraBe 12-17 o s hrlochtief ho = het hrlochtiefe = Verank f
74653 Kiinzelsau, GERMANY WETH WUETH o ] d, = [mm] 12 4 6 20 26 30 34 37
T+49 7940 150 sionusgnd | sascrimesn - 5 G o T2 T e Tor T2 T T35
F +49 7940 15.1000 TRyl || Eanber Bautel
www.wuerth.com ez 28mn-0320m k beim Verankern Toms[Nm] |10 20 40 80 120|160 [180__ |200

o —




INSTALLATION INSTRUCTIONS
FOR THE INJECTION SYSTEM
WIT-VM 250 FOR ANCHORAGE IN
SOLID AND PERFORATED MASONRY

L. Installation with sleeve

Suitable for use in: solid brick, sand-lime solid brick, vertically
perforated brick, sand-lime perforated brick, hollow light-
weight concrete block, aerated concretes (only with sieve
sleeve WIT SH 18/95

1. Perforated masonry: Drill the anchor hole (drill
method: Rotary drilling)

Solid masonry: Drill the anchor hole (drill method:
Hammer drilling)

Observe the re ulred drill bit diameter and dfrill hole depth
2. Clean the drilled hole (2x air burst/2x brushing/

2x air burst).

The cleaning brush must be replaced, when the bristles
become worn below the required diameter. The required
brush diameters are provided in Table 1.

Warning: Inadequate cleaning of the drilled hole
reduces the load-bearing capaci

3. Insert the sieve sleeve info the drilled hole.

4. Mortar cartridge:

Screw off the cap. “Foil tube” cartridge type: Cut off the foil
tube clip before use. Screw on the static mixer. Never use
the static mixer without the mixing helix! Place
the cartridge (with the attached static mixer) in the injection
gun. For every work stoppage longer than the recommended
working time (Table 2) as well as for new cartridges, a new
static-mixer shall be used.

5. Before use, express a string of mortar about
10 cm (330 ml, 420 ml) respectively 20 cm (“Foil
tube” cartridge type 300 ml) long until the mor-
tar has a uniform grey colour. Do not use the first
string of expressed mortar!

6. Completely fill the sieve sleeve starting from the bottom
with mortar.

Perforated bricks:

WIT-SH 12/50 mortar charge:

Completely fill the sieve sleeve starting from the beginning of
the sleeve with mortar = 6 mm out of the cartridge 300 ml,
330 ml or 4 mm out of the cartridge 420 ml).

WIT-SH 18/95 mortar charge:

Completely fill the sieve sleeve starting from the bottom with
mortar (10 markings on the static mixer = 20 mm out of the
cartridge 300 ml, 330 ml or 13 mm out of the curmdge
420 ml). For each pull of the trigger, pull the static mixer
about 1 marking out of the sleeve.

Aerated concrete use with WIT-SH 18/95 only.
Solid bricks: see Table 3, capacity and number of
fixations.

7. Immediately afterwards insert the anchor rod with slightly
turning until reaching the sleeve ground.

8. Observe the required curing time for the mortar. For
maximum working times and minimum curing times see
Table 2. Do not move or load the anchor until it is fully cured.
9. After full curing, the add-on part can be snstalled with the
max. torque (Table 1).

1I. Installation without sleeve

Suitable for use in: solid brick and sand-lime solid brick,
cement solid brick, light weight concrete solid brick

1. Solid masonry: Drill the anchor hole (drill method:
Hammer drilling)

Observe the requlred drill bit diameter and drill hole depth
(see Table 1)

2. Clean the drilled hole (2x air burst/2x brushing/

2x air burst).

The cleaning brush must be replaced when the bristles
become worn below the required diameter. The required
brush diameters are provided in Table 1. For drill hole dia-
meter < 8 mm, use a reduce-attachment for the blow pump.
3. Mortar cartridge:

Screw off the cap. “Foil tube” cartridge type: Cut off the foil
tube clip before use. Screw on the static mixer. Never use
the static mixer without the mixing helix! Place
the cartridge (with the attached static mixer) in a svitable
injection gun. For every work stoppage longer than the
recommended working time (Table 2) as well as for new
cartridges, a new static-mixer shall be used.

4, Before use, express a string of mortar about
10 ecm (330 ml, 420 ml) respectively 20 cm (“Foil
tube” cartridge type 300 ml) long until the mor-
tar has a uniform grey colour. Do not use the first
string of expressed mortar!

5. Starting from the bottom, fill the drilled hole about 2/3 full
with mortar (see Table 3)

6. Immediately after injection the mortar, push the anchoring
element in to the bottom of the drilled hole with a rotating
motion. The mortar must now be visible at the surface of the

anchorage component. If no mortar appears at the surface,
remove the anchoring element immediately.

7. Observe the required curing time for the mortar. For
maximum working times and minimum curing times see

Table 2. Do not move or load the anchor until it is fully cured.
8. After full curin
max. torque (Tob?e 1).

INSTALLATION INSTRUCTIONS
FOR THE INJECTION SYSTEM
WIT-VM 250 FOR ANCHORAGE
IN CRACKED AND NON-CRACKED
CONCRETE, OPTION 1

1Il. Installation in concrete

1. Drill the anchor hole (drill method: Hammer dfrilling).
Observe the required drill bit diameter and dfrill hole depth
(see Table 4

Warning: Standing water in the drill hole must be
removed before c| eaning.

Warning: Standing water in the drill hole must be removed
before cleaning.

2. Cracked concrete: 4x air burst, using com-
pressed air at 6 bar, 4x mechcniccl brushing,

4x air burst, using compressed air at 6 bar (M12
and M16, embedment depth up to h < 240 mm: The
hand-pump can be used - 4x air bursi/Ax mechanical
brushing/4x air burst)

Uncracked concrete M8 to M16, embedment depth
up to h <240 mm: The hand-pump can be used 4x air
bursl/Ax mechanical brushing/4x air burst
Uncracked concrete M20 to M30 or embedment
depth from hef > 240 mm: 4x air burs', u:lng

~ WURTH

Table 1: Installation parameters (aerated concrete use with WIT-SH 18/95 only)

compressed air at 6 bar, 4x
4x air burst, using compressed air at 6 bar

If the bore hole ground is not reached an
extension shall be used. For anchor size M8 use a
reduce-attachment for the blow pump.

Check brush diameter d, _ (Table 4

3. Prior to inserting the anchor rod info the filled bore hole,
the position of the embedment depth shall be marked on the
anchor rods. The anchor should be free of dirt, grease, oil or
other foreign material.

4. Mortar cartridge:

Screw off the cap. Cartridge type , foil tube”: Cut off the foil
tube clip before use. Screw on the static mixer. Never use
the static mixer, without the mixing helix!

Place the cartridge (with the attached static mixer) in the
Wiirth injection gun. For every work stoppage longer than
the recommended working time (Table 2rus well as for new
carfridges, a new static-mixer shall be used.

5. Before use, express a string of mortar about
10 ¢cm (150 ml, 330 ml) respectively 20 cm (“Foil
tube” cartridge type 300 ml) long until the mor-
tar has a uniform grey colour. Do not use the first
string of expressed mortar!

6. Starting from the bottom, fill the drilled hole about 2/3

full with mortar. Slowly withdraw the static mixing nozzle as
the hole fills to avoid creating air pockets. For embedment
deeper than 190 mm an extension nozzle shall be used.

Up M20 for overhead and horizontal installation
a piston plug and extension nozzle shall be used.
7. Push the threaded rod into the anchor hole while turning
slightly to ensure positive distribution of the adhesive until the
embedment depth is reached. The anchor should be free of
dirt, grease, oil or other foreign material.

8. Be sure that the anchor is ﬁjlly seated at the bottom of the
hole and that excess mortar is visible af the top of the hole. If
these requi are not maintained, the application has to
be renewed. For overhead application the anchor rod should
be fixed (e.g. wedges).

9. Allow the adhesive to cure to the specified time prior

to applying any load or torque. Do not move or load the
anchor until it is fully cured (attend Table 2).

10. After full curing, the add-on part can be installed with the
max. torque (Table 4) by unsing a calibrated torque wrench.

Shelf life:

See date on the WITYM250 injection mortar cartridge.
Transport and storage temperature:

Store in a cool, dry place, +5°C bis +25°C.

Weitere Infos unter: c E
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG T340 0756
Reinhold-Wirth-StraBe 12-17 Werk3 Werks
74653 Kinzelsaw, Gomons | | sk
| Soretmarat TR |, S
F+49 7940 15-1000 Mo-M12 B8 mn 053
www.wuerth.com bod M8-M30

Anchor size Anchor rod WIT-AS small Anchor rod WIT-AS
M8/50 M8 MI10 [m12
Sieve sleeve H | without | WIT-SH | without |WIT-SH | without (WIT-SH [wi'hou' WIT-SH
WIT-SH | 12/50 |WIT-SH [18/95 |WIT-SH [18/95 |WIT-SH |18/95
the add-on part can be installed with the Effective embedment | hy; = [mm] 93
lepth
Installation depth of |hyen = [mm] |- 50 - 50 - 95 - 95 - 95
the sieve sleeve
Drill hole diameter  |do = [mm] |8 12 10 12 10 18 12 18 14 18
Without/with sieve sleeve
Depth of drill hole to | h, = [mm] |55 100
deepest point
Diameter of steel dg2[mm] |9 13 1 13 1 19 13 19 15 19
Diameter of dis[mm] |7 9 9 12 4
clearance hole in the
fixture
Maximum torque | Tow [Nm] |2
moment
Anchor size Internal th ded anchor WIT-IG
M6 [ms
Sieve sleeve Without WIT-SH WIT-SH 18/95 |Without WIT-SH | WIT-SH 18/95
Effective embedment | h. = [mm] |93
Installation depth of | hyr = [mm] | - 95 B 95
the sieve sleeve
Drill hole diameter |do = [mm] |14 18 4 8
Without/with sieve sleeve
Depth of drill hole to | h, 2 [mm] [100
deepest point
Diameter of steel dp2[mm] |15 9 15 19
brush
Diameter of dis[mm] |7 9
clearance hole in the
fixture
Minimum und maxi- | s [mm] 8-20 8-20
mum screw in depth
Maximum torque | Tow [Nm] |2
moment
9
Table 2: Gelling-/working time and minimum curing time
Temperature [°C] Gelling-/working time | Minimum curing time
in anchorage material D, h Wet anchorag laved aerated
material material concrete AAC
-10°Cto -6°C" 90 min 24h 48h -
-5°Cto -1°C% 90 min 14h 28h -
0°Cto+4°C? 45 min 7h 14h -
+5°Cto +9°C? 25 min 2h 4h 2h
+10°Cto +19°C? 15 min 80 min 160 min 80 min
+20°C to +29°C? 6 min 45 min 90 min 45 min
+30°Cto +34°C% 4 min 25 min 50 min 25 min
+35°Cto +39% 2 min 20 min 40 min 20 min
>+40°CY 1.5 min 15 min 30 min 15 min

" Cartridge temperature: 2 +15°C
“ Does not apply to AAC, AAC 2 +5°C

Table 3: Mortar charges and

% Cartridge femperature: +5°C bis +25°C

number of fixing points

9 Cartridge temperature: < +20°C
Storage temperature: +5°C to +25°C, store in a cool, dry place.

Anchor size Cartridge lAn(hor rod Anchor rod Internal threaded
WIT-AS small WIT-AS anchor WIT-IG
[M6/50 [M8/50 M8 [M10  [M12 [M6  [M8 |
Perforated masonry with sieve sleeve
Mortar charge [mm] [300 mi 6 6 20 20 20 20 20
(scale shown on ohe cartridge) 330 ml 6 6 20 20 20 20 20
420 ml 4 4 13 13 13 13 13
Number of fixing points per Ap- 300 ml 16 16 5 5 5 5 5
S0 o160 mm 330 il - 190 i | Mo f 200l {20 20 Z Z Z Z Z
m mm; 330 ml = 190 mm;
420 ml = 150 m scle shown on the . |fixing |220™ (25 25 ° 9 ° ° 9
cartridge) points
Solid masonry without sieve sleeve
Mortar charge [mm] [300 ml 2 3 3 5 7 7 7
(scale shown onhe cartridge) 330 ml 2 3 3 5 7 7 7
420 m 2 2 2 4 5 5 5
Number of fixing points per Ap- 300 mi 48 32 36 22 15 15 15
<;6'(')ridlsel 90 mm: 330 ml = 190 Nrm;f 330 ml 60 40 46 28 20 20 20
=190 mm; 330 ml = 190 mm;
420 ml= 150 mm sccle shown on the | fixing |220™ [76 50 58 35 25 25 25
cartridge) points
Solid masonry with sieve sleeve
Mortar charge [mm] [300ml |3 3 12 i 0 0 0
(scale shown on the cartridge) 330ml |3 3 12 n 0 0 0
420ml___|2 2 8 7 7 7 7
Number of fixing points per Ap-  [300ml |32 32 9 10 1 1 1
‘c;ort')ridlsem 330l = 190 prox. [330ml__|40 40 11 12 14 4 4
ml'= 190 mm; 330 ml = 190 mm;
420 ml = 150 mm scale shown on the - ﬁ)‘(’i:g 420ml 50 50 4 16 18 18 18
cartridge) points
Table 4: Installation parameters
Anchor size M8 Mmi0 M2 M16 Mm20 M24 m27 M30
Effective embedment depth hetmin = [mm]_| 60 60 70 80 90 9 108 [120
etmee=[mm] [160 _ [200 _[240 [320 |400 _[480 [540 [600
Drill hole d do=[mm] |10 12 14 18 28 32 35
Depm of drill hole 0 = het Effective embed: depth = Depth of drill hole
of steel brush d, 2 [mm] 12 4 16 20 26 30 34 37
Diameter of clearance hole in the di S [mm] 9 2 4 8 22 26 30 33
fixture
Torque moment TowS[Nm] |10 20 40 80 120|160 _[180 200
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